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I. Grundlage des Beriehte 

1 . Hinsichtlich der Be$tandteile der IntBmationaien Anmeldung (ErsBtzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Ar^l^ 14 hfn vorgetegt warden, geften im Rahmen dieses BerkMs afs ""ursprungHch 
efngerelGht'' and shd ihm nioht beigefOgt, well sle keine Anderungen enttrntten (Regeln 70. 18 und 70. 1 7)y. 



Besehreibung, Seiten 

1, S-28 in der ursprQnglfch eingereiohten Faesung 

2, 2a eingegangan am 22.03.2005 mit Telefax 

AnsprQohef Nr. 

2-43, 46 in der ursprQnglich eingerefchten Fassuns 

1 , 44 eingegangen am 22.03.2005 mtt Telefax 

ZeiQhnungeft, Blatter 

1 R'BB In der ursprQnglich eingereichten Fasaung 

2. Hinsichtlich der Sprache; Alle vorstehend genannten Bestandtefle standen der Behorde \n der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden Ist, 2ur VerfQgung oder wurdert nn dfeser eingereicht, aofem 
untardlaaem Punktnichtaanderes angegeben ist 

Die Besitandteile standen der Behdrde in der Sprache: zur VerFdgung bzw. wurden in dieaer Sprache 
eingereicht; dabei handelt e$ $ich um; 

□ die Sprache der Gbersetzung, die fOr die Zweclce der intemationalen Ftecherche eingereicht worden fst 
(nach Regel 23.t{b)). 

□ die Verdffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Beget 48^b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die for die 2wecke der imemationafen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55w2 und^der 55^). 

3. [Hinsrchtlfch der In der fntamationaien Anmeldung offertbarten Nucleotid- undA>der Aminosiuroseqaenz ist die 
intemationale vorliufige PrOfung auf der Grundlage de$ Sequenzprctolcotis durdigefuhrt worden, das: 

□ in der intemationalen Anmeldung In schriftficher Fomf\ enthalten let 

□ zusammen mft der rnternationalen Anmeldung in computerlesbarer Fonrv eingereicht worden ist. 

□ ber der Behorde nachtraglich in schrffUicher Fom) eingereicht worden ist 

□ bei der Beh5rde nachtr&gllch In computerleebarer Form eingereicht wordert i$tp 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingerelchte schriffliche Sequenzprotokoll nicht Qber den 
Offenbanangsgehalt der internatronafen Anmetdung im Anmeldezertpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Ericl&rungi daB die in computerlesbarer Form erfaasten informationen dem schriftlichen 
Sequenzprototoll entsprechert, wurde vorgelegt 

4. Aufgrund der Andeningen sind folgende Untertagen fbrtgefallen: 

□ Besehreibung, Selten: 

□ Anspruche, Nr.: 
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□ Zelchnungen, Blatt: 

6. □ DIeser Bericht ist ohne BerOcksrchtlgung (von einigen) der Anderungen ersteitt woixten, da dIesB aus den 
angegebenen GrfSnden nach Auffassung der BehSrde Qber den Offenbarungsgehalt in der ureprOnglich 
eingereichten Fassung hinauagehen (Regel 70.2(c)}. 

(Auf Ersatzblitter, die solche Anderungen enthalten, Ist unter Punkt 1 hinzuweieen; eie sfnd dieeem Berioht 
beizufOgen.) 

6. Etwaige zua&tzllche Bemerkungem 

ill. Kein& Ersiallung eines Gutachtens Qber Neuheit. erf fnderisehe Titiskiert und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

1 . Folgende Telle der Anmeldung warden nioht daraufhtn geprOft. ob die beanspruchte Erfindung ais neu, auf 
erflnderischer Tatigkeit beruhend (nrcht offensichtlrch) und gewerblich anwendbaranzusehen ist: 

□ die gesamte rmemationale Anmerdirng. 
El AnsprOche Nr. 4&48 

BegrQndung: 

IS Die gesamte intematfonate Annf^eidung, bzw. die obengenannten Anspruche Nr. 4&48 beziehen aich auf 
den naohstehenden Gegertstandi fOr den keine Internationale vortaufige PrQfung durchgef Qhrt werden 
braucht (genaue Angaben): 

siehe BeiUatt 

□ Die Beschreibung, die AnsprOche oder die Zeichnungen (machert 8i& bitte nachstehend genaue Angaben) 
cder die obengenannten Ansprttohe Nr. sind so unklar, daB kein sinnvolleB Gutachten erstellt werden 
konnte (genaue Angaben): 

□ Die AnsprOche bzw. dfe obengenannten AnsprOche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
geatotzt, daB kein sfnnvQiles Gutachten erstellt werden konnte. 

□ Fur die obengenannten AnepTuche Nr. wurde kein Intemationaler Recherchenbertoht ecatelft* 

2. Erne sinnvolle intemaiionale vorlauffge PrOfung kann nicht durchgefuhrt werden^ weif das Protokoll der 
Nukteottd- und/bder Aminosauresequenzen nicht dem in Aniage C der VenvattungsvOFSchriftm 
vorgeschrfebenen Standard entspricht: 

□ Die schriftlichs Form wurde nicht etngereicht bzw, entspricht nicht dem Standard. 

□ Die compiiterlesbare Form wunie nicht efngereicht bzw. entspricht nicht dem Standard. 

IV. Mangefnde EinheMiehkieit der Erfindung 

1 . Auf die Auffordemng zur EnschrS^kung der An&prQche oder zur Zahlung zusStzlicher GebOhren hat der 
Anmelder: 

Bl die AneprOche eingeschr&nkL 
IS zueatzltche GebOhren entrichtoL 

□ 2u$dtzf[che GebOhren unter Widersprucb entrlchtet 
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□ weder die Anspruche eingeschrSnld noch ?us&tzliche GebQhren entrichtet 

2. □ Die Behflrde hat festgestellt, dalJ das Erfordemis der EInheitlichkeit der Erfindung nicht erfOIlt let. und hat 

gemSB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht 2ur ErnschrSinkung der AnsprOche Oder zur Zahluna 
zusStzlicher GebOhren au^fordem. 

3. Die Behorde ist der Airffassung, daB da^ Erfordemls der Ejnheitljchkeft der Erfindung nach den Regein 13,1 , 
13.2 und 13.3 

□ erfulltist. 

El aua folgenden QrOnden nicht erfQIlt fst 
siohe Beibldtt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine intemationale vorlaufige Priifung fQr folgende Tefle der 
intemationalen Anmeldung durchgefQhrt: 

□ alle Telle. 

IS die Teite, die sfch auf die AnsprOche Nr. 1-46 beziehen. 

V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35^) hin&fehtlich der Neuheit, der erf mderrschen T^'skett und der 
gewerblichen Anwendbarkert; Unterlagen und Erki£rungen zur StOtsungdieser Fedtstellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: AnsprOche 1^ 

Nefn; AnsprOche 
ErfindertscheTStigkfift(IS) Jar AnsprOche t-4S 

Nein: An&prOche 
QewerbncheAnwendbailceitCIA) Ja: AnsprOche: 1-45 

Nein: AnsprOche: 

Z. Unterlagen und EridSrungen: 
eiehe Beiblatt 
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Zu Punkt i 

Qrundiage des Bescheides 

1 . Die von der Anmelderin per Fax am 22.03.2005 eingerelchten geanderten AnsprQche 
1 und 44 sind zulSasfg. Die vorgenommenen Anderungen werden dureh die von der 
Anmelderin angegebenen Fundetellen in der Beschreibung gsstatzt Demzuf olge wird 
der Gegenstand der Ansprudie 1 und 44, die mit Fax vonrt 22.03.2004 eingereiolit 
wurden, einer eingehenden PrQfung auf Neulieit und erfinderische T&tigkeit 
unterzogen. 

Punkt III 

Keine Eretellung eines Gutaohtens uber Neuheil^ erfinderische Titigkeit und 
gewerbliehe Anwendbarkeit 

Die intematlonale PrQfung wurde von der Anmeiderin mit Schreiben vom 29.10.2004, 
eingegangen am 02.1 1 .2004, auf die Gruppan 1 - 3 beschr^nkt. 

ZuPunlctIV 

Mangelnde Einheitliehkeit der Erfindung 

Wiiirend der intematfonalen Recherclie konnten vfer Gmppen von Erfindungen 
identifiziert werden: 

Gruppe 1 (Ansprudie 1-21): 

Veitahran zur Materialvarsorgung einer Bearbeitungsmaachrne mittels Lager und 
Tranaport^etem, bei der die Steuemng des Transportsystems von der 
Bearbettungsmaschine aktuelle Bearbeftungsdaten, von einem 
Produktplanungssystem produktionsrelevante Plandaten und dase ea Beetandsdaten 
zum Lager eitiSit. Das Steuersystem entwickelt sine Strategie zur Versorgung der 
Bearbeltungsmaschine mit Pollen und venvaltet das Lager. 

Gruppe 2 (Anspruciie 22^43): 

Vorrichtung zur Materialversorgung einer Bearbehungsmascliine mil einem 
Subsystem, wetches durcii eine Steuereinheit gesteuert urird, das eine Planungs- aie 
euach eine Koordinatfonsebene umfasst. Dabei weist die Pianungaebene 
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Schnittstellen mit der Leitebene der Bearteitungsnnaechine und einem 
Produktplanungssystem auf. Die Koordinationsebene weist eine Schnittetelle mit dem 
Subsystem auf. 

Gruppe 3 (AnsprQche 4445): 

Steuersystem zur Steuerung einea Materiaifluases in efnem 
Materialversorgungssystem dem eln Subsystem nachgeordnet ist. Das Steuersystem 
umfasst eine Planungs- und eine Koordinationsebene, wobei die Planungsebene 
eine Versorgungsstrategle entwickelt und die Koordinationsebene eine 
Ablaufsteuemng des Subsystems vomimmt. 

Gnippe 4 {ur^rQn^ioho AnsprQche 46-48): 

Dmckerei mit einer Druckmaschine und efnem Roilenversorgung^stem, die belde 
mit einem Steuersystem in VerWndung stehen, das lilnsichtlich der Entsolieldungen 
bezQgUch der Rolienversorgung und der Bedarfsemnitttung dsm 
RoUenversorgungssystem und der Druckmaschine ubergaordnet ist. 

Gemeinsamea Mertcmai aJier Erfindungsgruppen ist eln Materialversorgungs-systent. 
Solch ein Materialversorgungssystem ist allgemern bekannt. 

Aus diessm Gmnd sind die vier Erfindungsgmppen nicht durch besondere technische 
Merkmale veitunden, wodurch Ernheitlichkeit der Erfindung gemSB Artlke( 13(1.2) 
PCT als nicht gegeben angesehen wird. 

Zu PunktV 

Begrundete Feststellung hrnslchtlleh der Neuhei^ der erf inderischen Titigkeit und 
der gewerfalichen Anwendbarkeit; Unteriagen und ErklSrungen zur Stutzung dieser 
Feststellung (Artiker 35(2) PCT) 

Gruppe 1 (Anspruche 1-21) 

Es wird auf foigende Druckschrlft venviesen: 
D1 x.DE199 4d13dA1. 

1 . Der Gegenstand des unabhSngigen Anspmchs 1 wird als neu und ais auf einer 
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erfinderischen Tatigkeit beruhend betrachtet. Somit ist auch der Qegenstand der von 
diesem Anspruch abhSngigen Anspruche 2-21 neu und beruht auf einer 
erfinderiechen Tatigkeit 

BegrQndung: 

Druckschrift D1 , welolie als naclistliegender Stand der Technik aufgefasst wird» zeigt 
ein flexibles Fertigungssystem be! dem ein Verbund von Werkzeug-maschlnen von 
einem ebenfalls numerisch gesteuerten Tranepartsystem mit zu bearbeitenden 
WerkstQcken vereorgt wird (Zusammenfassung und Zelclinung). ZusStzlfch umfasst 
dieses flexible Fertigungssystem eine zentrale Steuerung zur Ubenvachung der 
Bearbeltungszustande (Spalte 3» Zellen 26 - 40). 

DrucksGlirift D1 zeigt nicht, 

- dass dem Steuersystem (05) von einem Produktplanungssystem 
produktionsrelevante Plandaten fur ansteiiende Produktionen ubemnittalt 
werden, 

- und dass anhand disser (und anderer) Daten Im Steuersystem eine 
Einlagerstrategle fQr das Lager und erne Versorgungsstrategle der 
Bearbeltungsmaeehfne entwickelt wird. 

Da diese Merkmale weder aus Druckschrift D1 bekarmt srnd noch dem Fachmann 
durch sie nahegelegt werden, ist der Gegenstand von Anspruch 1 neu und beruht auf 
eIner erfinderischen Tatigkeit. 

Gruppe 2 (Anspruche 22 - 43): 

Es wird auf folgende Dmckschrifl venmesen: 
D2 = DE 42 17473 A1. 

1 . Der Gegenstand des unabhSngigen Anspruche 22 mrd als neu und ats auf einer 
erfinderischen T&tigkelt beruhend betrachtet SomIt Ist auch der Qegenstand der von 
diesem Anspruch abhSngigen An^)rQche 23 und 24 neu und beruht auf einer 
erfinderischen Tfltigkeit. 

Begrundung; 
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Druckschrift D2, welche als nfichstliegender Stand der Technik betrachtet wird, zeigt 
nicht, dass das das Subsystem steuemde Steu©rsystem eine Planungs-ebene und 
sine Koordinatlonseben aufwelst, wobei die Koordinatlonsebene eIne Schnittstelle 2u 
dem mrndestens efnen Subsystem aufweist und die Planungs-ebene eine 
Schnittstelle zu einer Leitebene der Bearbeltungsmaschlne und/oder einem 
Produktplanungssyslem aufwelst. Somit ist der Gegenstand von Anspmch 22 neu im 
Hinblick auf den Offenbarungsgehait von Druckschrift D2. Da sfch In Dnickschrift D2 
kein HInwels auf eIne Pianungsebane und eine Koordlnations-ebene finden lasst, der 
dan Fachmann dazu veranlassen wiirde, die in Dmck-schrift D2 gezelgte Vorriohtung 
derart weiterzubilden, dass ©r zum Gegenstand von Anspruch 22 gelangt, beruht 
dieser auch auf einer erflnderlschen Tfitigkelt. 

2. Der Gegenstand des unabhSngigen Anspruohs 25 wird ais neu und ale auf einer 

erflnderischen Tatlgkeit beruhend betrachtet. Somh Ist auch der Gegenstand der von 
diesen AnsprQchen abhangigen AnsprQche 26 <> 43 neu und beruht auf erner 
erfinderlschen Tatlgkeit. 

BegrQndung: 

Dnickschrift D2, welche als nftchstliegender Stand der Technik betrachtet wird, zelgt 
nicht, dass zur Obemrtlttlung von produktionsrelevanten Daten und/oder Plandaten 
zumindest eine teste SIgnatverbrndung zwischen einer i-eltebene (1 1) und/oder dem 
Produktplanungssystem (3) der Bearbeltungsmaschine (01) und dem Steuensystem 
(05). und zur Ubermlttlung von transportrslevanten und/oder den Status eines 
Rolienwechslers (06) betreffende Daten zumindest eme tests Signaiverbindung 
zwischen dem Steuersystem (05) und einer Steuerung (35) dee Rolienwechslers (06) 
und/oder inneren Beschlckungskreses (31) besteht Somit ist der Gegenstand von 
Anspruch 25 neu im Hinblick auf den Offenbarungsgehait von Druckschrift D2. Da 
sich in Druckschrift D2 kein Hinwels auf eine Planungsebene und erne 
Koordinatlonsebene finden l&sst, der den Fachmann dazu veranlassen wDrde, die in 
Dmclcschrift D2 gezelgte Vorrichtung derart we^tersubifden, dass er zum Gegenstand 
von Anspmch 25 gelangt, benjht dieser auch auf einer erflnderlschen Tatlgkeit. 

Qmppe 3 (4^neprQohe 44 und 4§): 

Es wird auf folgende Druckschrift verwiesen: 
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D3 = D£ 198 03497. 

1. Der Qegenstand des urrabhangrgen Anspruchs 44 wird als neu und als auf einer 
erfinderischen Tatigkait beruhend betrachtet. Somit Istauch der Qegenstand der von 
diesem Anspruch abhang!gen Anspruchs 44 neu und beruht auf einer erfinderischen 
TStigi<eit. 

Begrtindung: 

1 . 1 Druckschrift D3, welche als n&chstiiegender Stand der Technll< betrachtet wirrf^ zeigt 
eine Materialverteilungsanlage mit mehreren Vorratsbehaitem fur mehrere 
iy^aterialverarbeltungemasGhinen wobef die Aniage von einer Zentraleteuerung 
gesteuert wird. Dabei befinden sich zwfsohen den Vorratsbehfiltem und den 
Materiaiverarbeitungsmaschinen mittels Ventiie abspenrbare Vereorgungeleitungen 
(Spalte 1 , Zeilen 1 - 68). Diese Ventlle werden durch die Zentralstauerung, die Qber 
Steuerteitungen mft den Ventilen verbunden ist, gesteuert (Spalt© 3, Zeilen 26 - 28). 
Des weiteren sind in der Zentralsteuerung Zuordnungskomblnationen gespelchert, 
die jeweils angeben, wetehes ly^ateriaJ in welcher MaterialveraibBltungsmaschine 
verarbeitet wird (Spalte 3, Zeilen 22 - 26). 

1.2 Druckschrift D2 zeigt nteht, 

- daes in der Planungsebene unter Venwendung von procfuktionsneievanten 
Plandatan fUr anstehende Produktionen aus einem Produktplanungseystem eine 
Versorgungsstrategie entwickelt wird. 

Da dieses Merkmal weder aus Druckschrift D1 bekannt ist noch dem Paohmann 
durch sle nahegelegt wird. ist der Qegenstand von Anspruch 1 neu und beruht auf 
einer erfinderischen Tatigkelt. 



FipfniWatt PCT/BslblaW400 {BlattS) (BPAnAprt1 1097) 



Ansprilche 

1. Verfahren 2ur Rolienversorgung efner RoHenratatfonedruckmasehind (01) mfttels 
8lnM RellenverBorgungesystema (02) mtt 2umindest ©Insm ate Lager (21 ; 26) und 
zumindest elnem als TransportsyBtam (IB; 22; 24; 27; 31) ausgabUdeten Subsystem 
(18; 21; 22; 24; 26; 27; 31), wobsi das TTanspeirtsysftem (19; 22: 24; 27; 31 > von 
einem SteuersystBm (06>geetousrt wird, dadurch gekennzeichnet dass dem 
steuereystem (05) von dap RtollenrotattenadruekmascWne (01) aktuelle 
Produktlonsdaten und von efnem Pmduktpianungaayatam (03) produktionsrslevanta 
RIandaten fOr snstehenda ProdukUonen Qbermfttsit warden, dass ee Bestandsdaten 
zum Uger (21; 26) ethSIt, und dass anhand dergsnannten Datan Im Steuersystem 
(05) eine Einfageretrategia fUr das Lager (21; 26) und sine Versargungaatratagle der 
Bearbettungsmaschlne (01) m\t Rollen entivickelt tvird und das Steuerayafsm (05) 
den Uagerbdstand Obeiwacht und/odsr vwwaltst 

2. Verfahren nach Anepruch 1, dadurch gekennzeichnet, daas die ObBrmlttJung Qber 
zumindest elne teste SJgnalverbindung (16; 42; 43) swischen erner Leltebene (11) 
der Bearbettungsmaschine (01 ) und dem Steuersystem (05) erfblgt 

3. Verfahren nachAnspmch 1, dadurch gekennaefchnet, daae die Obenrjittlung Qber 
zumindest eine feste Signalverbfndung (20; 42; 43) zwischen dem 
ProduktplanungssyEtam (03) und dem Steuersystem (05) erfotgt 

4. Verfahren naoh Anspruch l , dadurch getennzaichnet. dass dieObenriittlung Qber 
e[n Natzweric (09; 43) arfolgt 

5. Verfahren naeh Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnat, daaa das Steuersystem (05) 
das mtndaetans eine Subsystem (18; 21; 22; 24; 28; 27; 31) auf dar Basis d«r 
ObarmittBltan Datan steuert 
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41. Vorrlehtung nach Anspruch 22, 25 Oder 40. dsduruh gekennzeichnet, class dem 
Steu&rsystem'(OS), insbesondere einer Koordlnationseb&ne (39) eine Sofhvars zur 
Verwfiltung eines ale Lager (21 ; 26} auagefOhrten Subsystems (21 ; 26) 
irnplementiertlst. 



4Z Vorrichtung nach Anspruch 22, 25 Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dase das 
Steuereystem (05), insbesDndera eine Koordinationsebene (39). eine Sohnittstalfe 
zu einem LagerverwaKungBsysterr^aulWeisti welches etnem ala Lager (21; 26) 
auegebndeten Subsystem (21 [ 26) zugecvrdnat (at. 

43« Verfahren nach Anspruch 1 oder Vorrichtut^ mdh Arepruch 25, dadurdi 

gekennzeichnet, dass die Bearbaifungsmaschine (01) ate Druckmaschine (01) und 
das Materialveraorgungssystem als RollenversorgungesyBtem (02) ausgefDhrt Ist 

44. Steuersystem (OS) zur Sfeuerung das Msterialflusses ir> elnem 
Roflenvei^orgungssystem (02) einer bahnver- und/oder-teerbeitende IWaschine 
(01) mit mindestansrwei ihm untenBeordnefen Subsystsmen, nSmlteh wenigstans 
einem Lager (21; 26) und wenigstens elnem Transportsystsm (31) zwischen dem 

' Lager (21; 26) und der Maschine (01), dadurch gekennzelchnet. dass das 
Steuersystem (05) eine Planungsebene (38) und eine KbordinationsBbene (39) 
BUfWeist, wobei in der Planungsebene (58) unter Verwendung von 
produktlonsrelevanten Plarrdaten iZlr ansiehende Produktlonen aus einem^ 
Produktplanungssystem (03) sine Veraorgungsstrategle antwjckelt und in der 
Koordinatlc^nsebene (39) eine AbiaufsteuenJng der mlndestens zwej Subsystems 
vorgenommen wlrd, urn die Versorgung d^ Produktion urrter den durch die 
Planungsebene (36) vorgegebenart Rahmenbedlngungen sleher 2u stellen* 

45, Steuersystem (05) nach Anspruch 44. dadurch gekennzelchnet, dass das 
mindestens eine Subsystem ledlgtich aus der Koordinationsebene (39) Auftr^ge 
zum Transport erhSlt. 




alien Druefcmasehlnen der Druckersl £teuert und wo sine BestandsQbBTWBchung der 
Rollen im Lager erfblgt. 

Die DE 189 48 1 39 A1 zelgt ein relnes SteuersyBtsm wsloheft einen Fullstand von 

WerksWctepeichepn bestimmt und zusatellch ggf, ein© RUckmeldung zur 
BetriebBbereitschafi einzelner Masehinen eitiilt und beruoksichtigt 

in der DS 198 03 497 A1 werden ebenfalls FQIist^nde, hier van Kunstst&fbn in d«hilfern. 
auf einen vorgegebenen MindestfUllstand uberwacht rn elnerZentraistsuerungsrnd 
weftarhin Zuordnungskombinationen gespeic^ert, welche fesdagen, welches Material in 
wBlcfier IVIasehlne versrbeltet wind. Durch die Zentreisteuerung werdan Ventite in 
entsprsehenden Versorgungsleltungen angesteuert 

Der Erfindung liegt die Au^abe zugrunde, ein Verfaliren und Vorriehtungen zur. 
automatischen Maten'alversorgLrng einer Bearbeitungsmaschlne sevyje ein Steuereystsm 
und eina Drucicerei mit einem Steuereyst^n zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemgli durch die Merkmale der Anspriiche 1, 22, 25» 44 bzw. 
46 geiest 

Dte mitdsr Erfindung erzielbaren Vortetle bastehan insbesondere darin, dass ein 
wa'dgehend fahler^ias Produzleren m&glleh iat Inebaaondens Fehler eourie ein 
UefervMS^ aufjgrund von mensd^llchem Veraagen ynd Fehlentscherdungsn eind 
weltgehand auegeschloeaen. AuQerdam icSnnen dre vDrtnndenen Rollen -Insbesondere 
aueh angafangarra Rollan so SKenomlach wie mdglioh In darPreduktlon aingeaetzt 
warden. Dea WBltaren ist aine Einaparung von Personal zu arzielan. 

Dunch die Erflndung iat waitarhin der Lagerraum minimierbar und dar Baatelivonjang 
automatiaiarbar. In Weltar&ndung at^t das L^lstn^syatem mrt sin^ 



PFoduktplanungsdystom In der welse in Verblndung, dase bereits in einer ftflhen Phase 
mogliche Deflzite im Laserbestand erkannt und die Predukfion entweder umgastellt Oder 
aber eine sdinelisfmSgliciie Lisfsrung veranlaBt warden ksnn. 

Im Gegensaiz zu l^sungen, In welchen beispielsweise Anforderungen Oder 
Bedarfsabschitzungen nir Roiien vom DrucKer Kommen, gewShrlelstet dae Kanzept ern 
Hochstmali an ZuverlSssiglcelt, Rexlbllitat und EITektlviliL Dfe lOrandere Zwecke - z. B. 
fOr die Planung des Produktes Oder die Planung der Konflgurierung der Druckmaschine - 
bereits vorllegenden und in der entspreofienden Datenverarbeitungselnheit vorgehaftenen 
Daten warden einem ansonaten aelbstandlgen Steuereystem zug3ng[ieli gemacht. Diesee 
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Translation of the pertinent portions of an International 
Preliminary Examination Report, mailed 03/30/2005: 

2. This report contains a total of 9 pages, including 
this cover page. Copies of relevant materials are also 
attached. 

3. This report contains information regarding the 
following items: 

/ 

I Basis of the Report 
III No Preparation of an Expert Opinion Regarding 
Novelty, Inventive Activities and Commercial 
Applicability 
IV Lack of Unity of the Invention 
V Reasoned Determination in Accordance with Rule 66.2 
a) ii) . 

I Basis of the Report 

1. Regarding the components of the international 
application: 

Specification, pages 

1, 3-28 in the originally filed version 
. 2, 2a received by telefax on 03/22/02005 

Claims, Nos . 

2-43, 45 in the originally filed version 
1, 44 received by telefax on 03/22/02005 

Drawings, sheets 

1/8 to 8/8 in the originally filed version 

III No Preparation of an Expert Opinion Regarding 
Novelty, Inventive activities and Commercial 
Applicability 

1. The following portions of the application were not 

checked to determine whether the claimed invention is to be 
considered as novel, based on inventive activities (non- 
obvious) and commercially applicable: 



X Claims 4 6 to 4 8 




Reasons : 

X The above mentioned claims 46 to 48 relate to the 
following subject, for which no international preliminary 
examination needs to be performed. 

see the attached sheet 

IV Lack of Unity of the Invention 

1. Upon a request for restricting the claims or 
payment of additional fees. Applicant has: 

X restricted the claims 

X paid additional fees 

3. The Office is of the opinion that the requirement 
for unity of the invention in accordance with Rules 13.1, 
13.2 and 13.3 

X was not met for the following reasons: 

see the attached sheet 

4. Therefore an International Preliminary Examination 
was performed for preparing this report of 

X those portions relating to claims 1 to 45. 

V Reasoned Determination in Accordance with Article 35(2) : 

1. Determination: 



Novelty 



Yes: Claims 1 to 45 
No: 



Inventive Activities 



Yes: Claims 1 to 45 
No: 



Commercial Applicability 



Yes: Claims 1 to 45 
No: 



2. 



Documents and Explanations: 



see the attached sheet 



Attached Sheet - International Preliminary Examination Report 
Re. ; Item I 

1. Amended claims 1 and 44 filed by Applicant per fax 

on 03/22/2005 are admissible. The amendments made by 
Applicant are supported by the passages in the specification 
mentioned by Applicant. Therefore the subject of claims 1 
and 44 filed per fax on 03/22/2004 [sic] is subject to a 
detailed examination regarding novelty and inventive 
activities . 

Re> ; Item III 

The international examination was limited to Groups 1 
to 3 in the communication from Applicant of 10/29/2004. 

Re, : Item IV 

Four groups of inventions were identified in the course 
of the international search: 

Group 1 (claims 1 to 21) : 

Method for supplying material to a processing machine 
by means of storage facilities and transport systems, wherein 
the control device of the transport system receives actual 
processing data from the processing machine, production- 
relevant planning data from a product planning system and 
stock data from the storage facility. The control system 
develops a strategy for supplying the processing machine with 
rolls and manages the storage facility. 

Group 2 (claims 22 to 43) : 

Device for supplying material to a processing machine 
having a subsystem, which is controlled by a control unit and 
includes a planning level and also a coordination level. The 
planning level here has interfaces with the management level 
of the processing machine and a product planning system. The 
coordination level has an interface with the subsystem. 

Group 3 (claims 44 and 45) : 

A control system for controlling a material flow in a 
material supply system, which has a lower-order subsystem. 
The control system includes a planning and a coordination 
level, wherein the planning level develops a supply strategy, 



and the coordination level performs a flow control of the 
subsystem. 

Group 4 (original claims 46 to 48) : 

A print shop with a printing press and a roll supply 
system, both of which are in contact with a control system, 
which is on a higher order than the roll supply system and 
the printing press in respect to decisions regarding the roll 
supply and the determination of demands. 

A material supply system is a common characteristic of 
all groups of the invention. Such a material supply system 
is generally known. 

For this reason the four groups of inventions are not 
connected by special technical characteristics, so that the 
unity of the invention in accordance with Article 13(1, 2) 
PCT is considered not to have been met. 

Re, ; Item V 



Group 1 (Claims 1 to 21) 

Reference is made to the following publication: 
Dl = DE 199 48 139 Al 

1. The subject of independent claim 1 is considered to 
be novel and based on inventive activities. Therefore the 
subject of claims 2 to 21 depending from this claim is also 
novel and is based on inventive activities. 

Reason : 

Publication Dl, which is considered to be the closest 
prior art, shows a flexible manufacturing system, wherein a 
combination of machine tools is provided with workpieces to 
be processed by an also numerically controlled transport 
system (abstract and drawings) . This flexible manufacturing 
system additionally includes a central control for monitoring 
the processing states (column 3, lines 26 to 40) . 

Publication Dl does not show 

- that production-relevant data for pending productions 
are transmitted to the control system (05) by a production 
planning system. 



- and that by means of these (and other data) a storage 
strategy for the storage facility and a supply strategy for 
the processing machine is developed in the control system. 

Since these characteristics are neither known from 
publication Dl nor suggested by it, the subject of claim 1 is 
novel and is based on inventive activities. 

Group 2 (claims 22 to 43) : 

Reference is made to the following publication: 
D2 = DE 42 17 473 Al 

1. The subject of independent claim 22 is considered 
to be novel and based on inventive activities. Therefore the 
subject of claims 23 and 24 depending from this claim is also 
novel and is based on inventive activities . 

Reasons : 

Publication D2 , which is considered to be the closest 
prior art, does not show that the control system controlling 
the subsystem has a planning and a coordination level, 
wherein the coordination level has an interface with the at 
least one subsystem, and the planning level has an interface 
with a managing level of the processing machine and/or a 
product planning system. Therefore the subject of claim 22 
is novel in view of the disclosure contents of the 
publication D2 . Since no suggestion regarding a planning 
level and a coordination level can be found in publication 
D2, which would cause one skilled in the art to further 
develop the device disclosed in the publication D2 in such a 
way that he would arrive at the subject of claim 22, the 
latter is also based on inventive activities. 

2. The subject of independent claim 25 is considered 
to be novel and based on inventive activities. Therefore the 
subject of claims 26 to 43 depending from this claim is also 
novel and based on inventive activities. 

Reasons : 

Publication D2, which is considered to be the closest 
prior art, does not show that for transmitting product- 
relevant data and/or planning data at least one fixed signal 
connection exists between a management level (11) and/or the 
product planning system (03) of the processing machine (01) 
and the control system (05) , and for transmitting transport- 
relevant data, or data relating to the status of a roll 



changer (06) , at least one fixed signal connection exists 
between the control system (05) and a control device (3 5) of 
the roll changer (06) and/or the inner loading circuit (31) . 
Therefore the subject of claim 25 is novel in view of the 
disclosure content of publication D2 . Since no suggestion 
regarding a planning level and a coordination level can be 
found in publication D2 which would cause one skilled in the 
art to further develop the device disclosed in publication D2 
in such a way that he would arrive at the subject of claim 
25, the latter is also based on inventive activities. 

Group 3 (claims 44 and 45) : 

Reference is made to the following publication: 
D3 = DE 198 03 497. 

1. The subject of independent claim 44 is considered 
to be novel and based on inventive activities. Therefore the 
subject of claim 44 depending from this claim is also novel 
and is based on inventive activities. 

Reasons : 

1.1 Publication D3 , which is considered to be the 
closest prior art, shows a material distribution installation 
with several storage containers for several material 
processing machines, wherein the installation is controlled 
by a central control system. Here, supply lines, which can 
be blocked by means of valves, are located between the 
storage containers and the material processing machines 
(column 1, lines 1 to 68) . These valves are controlled by 
the central control system, which is connected via control 
lines with the valves (column 3, lines 26 to 28) . 
Furthermore, allocation combinations are stored in the 
central control system, each of which indicates which 
material is processed in which material processing machine 
(column 3, lines 22 to 26). 

1.2 The publication D2 does not show 

- that a supply strategy is developed on the planning 
level by using product -relevant planning data for pending 
productions from a product planning system. 

Since this characteristic is neither known from 
publication Dl [sic] , nor is suggested by it to one skilled 
in the art, the subject of claim 1 [sic] is novel and is 
based on inventive activities. 
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Claims 



1. A method for the supply of rolls to a web- fed 
rotary printing press (01) by means of a roll supply system 

(02), having at least one subsystem (19, 21, 22, 24, 26, 27, 
31) embodied as a storage facility (21, 26) and at least one 
embodied as a transport system (19, 22, 24, 27, 31), wherein 
the transport system (19, 22, 24, 27, 31) is controlled by a 
control system (05) , characterized in that actual production 
data from the processing machine (01) and production-relevant 
planning data regarding pending productions from a product 
planning system (03) are sent to the control system (05) , 
that it receives stock data regarding the storage facility 

(21, 26) , and that be means of the mentioned data a supply 
strategy for supplying the processing machine (01) with rolls 
is developed in the control system (05) and the control 
system (05) monitors and/or manages the contents of the 
storage facility. 

2. The method in accordance with claim 1, 
characterized in that the transmission takes place via at 
least one fixed signal connection (16, 42, 43) between a 
management level (11) of the processing machine (01) and the 
control system (05) . 

3. The method in accordance with claim 1, 
characterized in that the transmission takes place via at 
least one fixed signal connection (16, 42, 43) between the 
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product planning system (03) and the control system. 

4. The method in accordance with claim 1, 
characterized in that the transmission takes place via a 
network (09, 43) . 

5. The method in accordance with claim 1, 
characterized in that the control system (05) controls the at 
least one subsystem (19, 21, 22, 24, 26, 27, 31) on the basis 
of the transmitted data. 
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41. The device in accordance with claim 22, 25 or 40, 
characterized in that software for managing a subsystem (21, 
26) embodied as a storage facility (21, 26) is implemented in 
the control system (05) , in particular in a coordination 
level (39) . 

42. The device in accordance with claim 22, 25 or 40, 
characterized in that the control system (05) , in particular 
a coordination level (39) , has an interface with a storage 
facility management system, which is assigned to a subsystem 
(21, 26) embodied as a storage facility (21, 26) . 

43. The method in accordance with claim 1 or the 
device in accordance with claim 25, characterized in that the 
processing machine (01) is embodied as a printing press (01) , 
and the material supply system as a roll supply system (02) . 

44. A control system (05) for controlling the material 
flow in a roll supply system (02) of a machine (01) , which 
processes and/or works on a web, having at least two lower- 
order subsystems, namely at least one storage facility (21, 
26) and at least one transport system (31) between the 
storage facility (21, 26) and the machine (01) , characterized 
in that the control system (05) has a planning level (38) and 
a coordination level (39) , wherein a supply strategy is 
developed on the planning level (38) , using production- 
relevant data for pending productions from a production 
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planning system (03) , and a flow control of the at least two 
subsystems is performed on the coordination level (39) in 
order to assure the supply of the production within the 
framework specified by the planning level (38) . 

45. The control system (05) in accordance with claim 
44, characterized in that the at least one subsystem receives 
order for transporting only from the coordination level (39) . 
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which controls the operations of all printing presses of the 
print shop and wherein monitoring of the stock of rolls in 
storage takes place. 

DE 199 48 139 Al shows a straight control system which 
determines a fill level of workpiece storage devices and in 
addition possibly receives an acknowledgement regarding the 
operational readiness of individual machines, which it takes 
into consideration. 

In De 198 03 497 Al fill levels, in this case of 
plastic materials in containers, are monitored in respect to 
a predetermined minimum fill level. Furthermore, allocation 
combinations are stored in a central control system which 
decide which material is processed in which machine. Valves 
in appropriate supply lines are controlled by the central 
control system . 

The object of the invention is based on providing a 
method and devices for the automatic material supply of a 
processing machine, as well as a control system, and a print 
shop with a control system. 

In accordance with the invention, this object is 
attained by means of the characteristics of claims 1, 22, 25, 
44 or 46. 

The advantages to be gained by means of the invention 
consist in particular in that a production is possible which 
is free of errors to a large extent. Errors, as well as 
delivery delays because of human failure and wrong decisions 
in particular, have been excluded to a large degree. 
Furthermore, the available rolls - in particular also rolls 
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which have been started - can be used as economically as 
possible in the production. Furthermore, savings in 
personnel can also be achieved. 

Moreover, the storage facility can be minimized and the 
ordering process can be automated. In further development, 
the logistics system is in contact with a production planning 
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system in such a way that it is already possible in an early 
phase to detect possible deficits in the stock at hand, and 
the production can either be changed or a delivery can be 
arranged as fast as possible. 

In contrast to solutions where, for example, requests 
for estimates of a demand for rolls come from the printer, 
the concept assures the highest degree of dependability, 
flexibility and effectiveness. The data already existing for 
other purposes - for example for product planning or planning 
the configuration of the printing press - and stored in the 
appropriate data processing unit are made accessible to an 
otherwise independent control system. This has been designed 
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